ASIGNATURA: Organizacion y Gestion de la Produccion I ;ﬁ_ ot
UBICACION: Quinto Afio : & RED N

CARGA HORARIA: 48 horas reloj — 2 horas Catedra semanales .:':; "Fﬂ“ﬂ"‘\“c‘,.,..

FUNDAMENTACION

Esta asignatura Organizacion Yy Gestion de la Producciéon | tiene como O jetivo, la
organizacion, gestion y comercializacién implica obtener, comparar Y evaluar los
requerimientos y necesidades de los sectores de produccion ¥ comercializacion; participar
en la definicion cuantitativa y cualitativa del abastecimiento de MP y de insumos;
seleccionar el tipo de abastecimiento y el método de seguimiento més conveniente desde
el punto de vista de la produccion y la comercializacién; evaluar y calificar, antes y durante
la recepcion de los materiales, a los"serviclos de abastecimiento prestados por terceros,
participar en la planificacion y coordinaclén de las actividades de acuerdo al método de
gestion adoptado; y efectuar el control de calidad de acuerdo a los requerimientos de los
sectores demandantes.

Se selecciona una carga horaria de 96 hs. reloj para el desarrolio de los contenidos Y
de las actividades propuestas en aula/laboratorio disponiéndose de pizarra, mesas de
trabajo, computadoras, impresoras para la gljaﬁcacién manual y asistida.

ASIGNATURA: Mecénica II
UBICACION: Quinto afio ; ;
CARGA HORARIA: 216 horas reloj - 9 horas catedra semanales

FUNDAMENTACION

En esta asignatura el alumno desarrolla capacidades de interpretar el funcionamiento
de las maquinas herramientas ustales en la transformacion de los metales.
Capacidades profesionales para operar estas maquinas, produciendo piezas mecanicas
para utilizarlas en el armado, Tnantenlmle.nto y/o montaje de maquinas O

_jmstalaciones, con caracteristicas de producclén unitaria o multiple, ademas tiene

como objetivos adquirir capacidades en neumatica e hidrdulica para operar,
seleccionar y disefiar circuitos béasicos con una determinada cantidad de elementos,
disefiar, programar y poner en funcionamiento automatizaciones controladas por PLC.
Ademas adquiere capacidades profesionales para definir el método de trabajo .para
desarroliar el mecanizado de la/s piezas con criterios técnico-econdmicos.

Articula verticalmente con Represmﬂaclén grafica e interpretacion de planos, Mecanica
I, Estatica y resistencia de materiales Y Electrotecnia, en forma horizontal con
Instalaciones y mantenimiento industrial, recibiendo aportes disciplinares especificos
de Fisica y Matematica: :

Se selecclona una carga horaria de 216 hs. reloj para el desarrollo de los contenidos Y
de las actividades propuestas en un aula/taller donde se distribuirdn mesas de
trabajo, las maquinas ‘herfamientas, équipos para acondicionar dichas herramientas,
instrumentos de verificacién y control, elementos Y componentes hidraulicos Y
neumaticos, PLC, computadora con software especifico, un sector de control de
calidad, biblioteca para guardar manuales, folletos, catalogos, revistas técnicas
etc.,depdsito de materiales, banco de montaje ¥ elementos de amarre que asemejen
a las condiciones de trabajo en industrias o talleres. ’
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ASIGNATURA: Termcdlnémlca
UBICACION: Quinto Afio
CARGA HORARIA: 96 horas reloj - 4 horas catedra semanales

FUNDAMENTACION

A través de ella se pretende realizar actividades que permitan formar
profesionales en los estudiantes a través del abordaje de contenidos relacionados con
la comprension de las leyes y principios que rigen los fendmenos de transmisién de
energla y su conservaclén, con las relaciones existentes entre la energla y el trabajo
termodinamico y el comportamiento-de los sistemas gaseosos y sus transformaciones,
que explicitan los cambios de estado y el funcionamiento de las maquinas térmicas y

frigorificas; con las variaciones entrépicas que ocurren en toda transformacién y en
los ciclos termodinamicos.

Articula verticalmente con Equipos e instalaciones Industriales, Maquinas termlcaiﬁ
articula horizontalmente con Instalaciones y mantenimiento industriales, recibiend
aportes disciplinares de Fisica, Quimica y Matemétlca.

Se selecciona una carga horaria de 96 hs. reloj para el desarrollo de los-contenidos y
de las actividades propuestas en aula-laboratorio/taller donde se distribuiran mesas
de trabajo, instrumentos de verificacion y control biblioteca para guardar manuales,
folletos, catdlogos, revistas técnicas etc., hardware y software especifico.

ASIGNATURA: Elementos de Méqulnas I
UBICACION: Quinto Afio
CARGA HORARIA: 144 horas reloj - 6 horas catedra semanales

FUNDAMENTACION

Esta asignatura tiene como objetivo. desarrollar capacidades para la utlllzaclén y %5
“calculo de los mecanismos y elementos de maquinas, ademds clasificar elementos
componentes de diferentes mecanismos; Identificar el tipo de mecanismo adecuado para
determinada aplicacién; observar los elementos y mecanismos e identificar el estado de
falla y las posibles causas de acuerdo con el régimen de solicitacién al que estd
sometido; reconocer los aspectos cinéticos y cinematicos de los mecanismos y sus
componentes; y. seieccionar los elementos y mecanismos.

Articula horizontalmente con Mecénica II, Instalaciones y mantenimiento industriales,
y Verticalmente con Mecdanica I, Estatica y resistencia de materiales y Representacioh
grafica e interpretacién de planos

Se selecciona una carga horaria de 144 hs. reloj para el desarrollo de los contenidos y, |
de las actividades propuestas, requiriéndose un aula tecnolégica que permita el
trabajo en grupo, equipamiento bés!vzo para disefio y proyecto, hardware y software

para agllizar los calculos, etc
|
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ASIGNATURA: Instalaciones y mantenimiento industriales
UBICACION: Quinto afio
CARGA HORARIA: 96 horas reloj - 4 horas catedra semanales

FUNDAMENTACION

En esta asignatura se plantea desarrollar capacidades para reconocer las" operaciones'
y mantenimiento de equipos e instalaciones a nivel industrial, que implican interpretar
las especificaciones técnicas de funcionamiento; realizar las tareas dispuestas por el

. plan de mantenimiento; realizar el relevamiento, y la evaluacién, del estado de los

equipos y dispositivos de acuerdo a lo previsto en el plan de mantenimiento; proponer
y planificar tareas de mantenimienta preventivo, predictivo y correctivo; definir el tipo
de operacion de mantenimiento que se debe realizar ante casos particulares; realizar
el desmontaje, reparacién y reemplazo de componentes y equipos; realizar la puesta
punto de los equipos de acuerdo a lo establecido en los planes de produccién; operar
los dispositivos y equipos controlando y evaluando los pardmetros funcionales y los
estandares desarrollados; 'y tonocer 'las normas de seguridad y cuidado del medio
ambiente durante la operacién y mantenimiento del equipamiento.  * T
Articula verticalmente con  Mecépica II, Termodindmica y Elementos de méquinas I y
en forma horizontal recibe aportes de las asignaturas de cuarto afio.

Se selecciona una carga horaria de 96 hs. reloj para el desarrollo de los contenidos y
de las actividades propuestas, dispon|éndose de un aula/taller/laboratorio con mesas
para trabajo en grupos; estaciones! de trabajo con elementos técnicos para las
demostraciones y aplicaciones del funcionamiento de equipos electromecénicos,
instrumentos de medicién, biblioteca técnica, estaciones de trabajo para la operacién
y el mantenimiento, asi como también sistemas con P.L.C. y elementos de ensayos de
equipos, hardware y software espec—:{ﬁ?os.

ASIGNATURA: Organizacion y Gestidon de la Praduccién II
UBICACION: Sexto Afio B o
CARGA HORARIA: 48 horas reloj — 2 horas Catedras semanales

FUNDAMENTACION

Esta asignatura Organizacién y gestién de la produccién II tiene como objetivo, |a
direccion, gestién y administracién de procesos de instalaciones mecédnicas comprende
el control y la direccién técnica de (los montajes e Instalaciones, la planificacion,
gestion y administracién de los trabajos de ejecucién de obra mecénica y de los Eﬁe
mantenimiento para la transferencia' de la documentacion técnica a la instalacion
mecanica a partir de la direccidn, el control, la gestién y administracién del proceso
constructivo o montaje, estableciendo los mecanismos y las herramientas para
obtener un producto de calidad dentro de los tiempos, de los recursos previstos y de
la seguridad e higiene; la identificacién y resolucién de problemas imprevistos; la
aplicacion de metodologia en cuanto al establecimiento de relaclones sociales con los
que se. Involucran en el proceso de trabajo; el diagndstico de patologias en
instalaciones existentes para la seleccidn y aplicacién de técnicas de mantenimiento
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Se selecciona una carga horaria de 96 hs. reloj para el desarrollo de los contenigos-
de las actividades propuestas en aula disponiéndose de pizarra, mesas de tra
computadoras, impresoras para la graficacion manual y asistida.

ASIGNATURA: Mecanica III
UBICACION: Sexto afio
CARGA HORARIA: 216 horas reloj - 9 horas catedra semanales

FUNDAMENTACION

En esta asignatura se. desarrollan capacidades profesionales en la fabricacion
- mecanizada asistida, implica conocer todas las técnica de mecanizado y de control
dimensional con sus respectivas metodologlas de aplicacion; identificar los diferentes
factores y parametros a.tener en cuenta durante la operacion; reconocer y cumplir las
normas de seguridad e higiene en el ambito laboral de acuerdo al tipo de tarea o
procedimiento a realizar; comprender y/o generar programas para la realizaciéon de
tareas de mecanizado por equipps de CNC; efectuar los ajustes, controles Jf']
verificaciones necesarios para la ,reallzaclén del mecanizado y de los produ :
semielaborados o finales; aplicar los; conocimientos Y habilidades, para poner a punto y
operar maguinas herramientas; aplicar el conocimiento sobre herramental, para el
disefio de dispositivos especiales; Y evaluar la posibllidad de aplicar los sistemas
asistidos por computadoras CAD/CAM, en la programacion del proceso.

Articula horizontalmente con Elementos de Maquinas IL. Y verticalmente - con
Mecanica I, Mecénica I1 y Elementog de Maquinas L.

S@ selecciona una carga horaria de|216 hs. reloj para el desarrollo de los contenidos Y
de las actividades propuestas en un aula-taller-laboratorio para trabajo en grupos;
computadoras para aplicar el CAD Y el CAM y simuladores de CNC; maquinas
herramientas para pr@pargcliﬁn.dé material, maquinas con CNC, herramientas de
corte, equipos para acondicionar dichas herramientas, instrumentos de verificaciéon y
control, sector de control de calidad. '

ASIGNATURA: Elementos de Maquinas II - P‘
UBICACION: Sexto afio
CARGA HORARIA: 144 horas reloj - 6 horas catedra semanales

FUNDAMENTACION
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Esta asignatura tiene como objetivp desarrollar capacidades para la utilizacion y calculo
de los diferentes mecanismos Y elémentos de maquinas, ademds clasificar elementos Y
componentes de diferentes mecanismos; identificar el tipo de mecanismo adecuado para
determinada aplicacién; observar los elementos y mecanismos & identificar el estado de
falla y las posibles causas de acuerdo con el régimen de solicitacion al que estd
sometido; reconocer los as_pectos:clnéticos.y cinematicos de los mecanismos &y Sus
componentes; seleccionar-los elementos Y mecanismos, companentes de méquinas de
mayor complejidad.

Articula Ihortzontalment,e con Mecanica III: Equipos e instalaciones Industriales, Y
Verticalmente con Mecanica 1I, Instalaciones y mantenimiento industrial y Elementos

de_maqulnas L. Zl
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Se selecciona una carga horaria de 144 hs. reloj para el desarrollo de los contenidos Y
de las actividades Propuestas, requiriéndose un aula tecnolégica que permita el
trabajo en grupo, equipamiento bésico para disefio y proyecto, hardware y software
para agilizar los célculos, etc. ' ’

ASIGNATURA: Maquinas térmicas
UBICACION: Sexto afio
CARGA HORARIA: 96 horas reloj - 4 horas catedra semanales

FUNDAMENTACION

L]

En esta asignatura se desarrollan capacidades para el montaje , operacién vy
mantenimiento de maquinas térmicas, e Implica conocer todos los elementos
comunmente utilizados en instalaciones de generacién, conduccién y transformacién de
energla térmica; Identificar los principios de termodindmica y mecénica de fluidos a
aplicar en cada seccién 0 elementos de las Instalaciones; comprender el modo o légica
de funcionamiento de cada uno de los componentes de las Instalaciones
termomecanicas; reconocer la normativa de seguridad referida a la operacién y
mantenimiento de los elementos de generacion, transporte y transformacién/utilizacién
de energla térmica; definir los principales puntos de Inspeccién de las maquinas e
instalaciones para verificar el correcto funcionamiento de las mismas; identificar los
parametros funcionales, y los valores de los mismos, que indican el estado de falla; y
definir los ensayos y pruebas especificas a realizar sobre elementos e Instalaciones de
acuerdo con las memorias y fichas técnicas de las mismas.

Articula horizontalmente con Equipos e instalaciones industriales y verticalmente
Termodinamica e Instalaciones Yy mantenimiento Industrial. Recibe aportes
disciplinares de Matemdéticas, Fisica y Ql,;fmlca. : .

Se selecciona una carga horaria de 96 hs, reloj para el desarrollo de los contenidos y
las actividades propuestas, requiriéndose un aula tecnoldgica que permita el trabajo
en grupos, utilizando el instrumental y herramental apropiado, equipos e instrumentos
qué componen los distintos sistemas, biblioteca para guardar manuales, folletos,
catalogos, revistas técnicas, hardware y software especificos para agilizar los célculos,
y poder trabajar con manuales digitales, fichas técnicas, etc.

ASIGNATURA: Equipos e instalaciones industriales
UBICACION: Sexto Afio s
CARGA HORARIA: 96 horas reloj - 4 horas cétedra semanales

FUNDAMENTACION .

En esta asignatura tiene como objetivo desarrollar capacidades de manejo dentro de las
Instalaciones industriales Implica reconocer/identificar los componentes de las
instalaciones hidraulicas; definjr los rangos admisibles de los valores de los pardmetros
funcionales de los elementos y dispositivos componentes; reconocer los diferentes
sistemas de produccién y aprovisionamiento de aire comprimido; reconocer los
elementos necesarios e imprescindibles para circuitos y sistemas neumaticos. Identificar
y definir los elementos que componen un circuito de presion oleohidraulico cumpliendo
con las normas de seguridad y de calidad; identificar los diferentes componentes de

o
&




g i R

instalaclones para aplicaciones térmicas, definiendo pardmetros s ] [
accesorios auxiliares y .normativa utilizable; conocer las técnicasSes Lratamigpty, des
residuos definir la més adecuada de acuerdo con la naturaleza de los residuos tratSaos;
y categerizar los diferentes requerimientos mecanicos para, en funcién de ellos, definir

las caracteristicas de |as Instalaciones estructurales y de transmisién de energla
mecanicas.

Articula en forma horizontal con Mecdénica 111, Maquinas térmicas y Elementos de
maquinas II, Recibe aportes disciplinares de las asignaturas de afios anteriores.

Se selecciona una carga horaria de 96 hs. reloj para el desarrollo de los contenidos y
de las actividades propuestas en aula-taller/laboratorio con disponibilidad de equipos
electromecdnicos, hidraulicos y neumdticos de uso mas comin en las industrias,
dispositivos para. realizar el transporte de equipos, estructuras modulares que
permitan realizar montajes de cafierfas, ‘fundaciones establecidas para realizar
practicas de montajes de equipos, estructuras modulares que permitan realizar
instalaciones de aire comprimido, vacio, gas, vapor y combustible, herramental acorde
para las diversas actividades, instrumentos de medicién, biblioteca técnica, hardwaqﬁ
y software especifico. -

FORMACION PRACTICA PROFESIONALIZANTE

ASIGNATURA: Formacién en amblente de trabajo I
UBICACION: Quinto Afio . .
CARGA HORARIA: 96 horas reloj - 4 horas c4tedra semanales .

FUNDAMENTACION

A través de ella, se pretende formar capacidades proplas del perfil profesional
contextualizadas en procesos productivos reales, trabajando capacidades ya
adquiridas por los estudiantes en otras asignaturas del trayecto. El alumno observara
y desempefiara actividades y funciones propias de los distintos puestos de trabajo de
su profesion y ademds conocerd la organizacion de los procesos prnducﬁvof@
microemprendimientos; disefies de .proyectos aplicando mecénica, hidraulic G
neumatica y automatismos controlados por PLC, orientado y asesorado por el docente
tutor asignado y por el o los monitores designados por la empresa involucrada. Esto
permitird al equipo docente evaluar capacidades profesionales gue Infieren el.dominio
de competencias especificadas del perfil profesional.

La asignatura Formacién en Amblentes de Trabajo I se ubica en 5° afio del trayecto
formativo, requiriendo, como Instancia de Integracién parcial, las capacidades
adquiridas en el cuarto y quinto afio.

Se selecclona una carga horaria de 96 hs. reloj para el desarrollo de los contenidos y
de las actividades propuestas previéndose dos opciones: Formacién en un Ambiente
Real de Trabajo siendo la Industria el entorno de aprendizaje, por lo que el dor:entel
describird. el mismo acorde a las caracteristicas de la Industria y a las labores que
desempefie el alumno en ella, o bien, Formacién en un Ambiente Simulado de Trabajo
donde el entorno de aprendizaje estard definido por el Proyecto Peqagéglco
Productivo, las aulas-taller con las que cuente la escuela. Las mismas podran estar
equipadas con software de simulacién y/o equipos diddcticos de diversa escala.
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ASIGNATURA: Formacién en ambiente de trabajo 11
UBICACION: Sexto Afio ' :
CARGA HORARIA: 120 horas reloj - 5 horas c4tedra semanales

FUNDAMENTACION

A través de ella, se pretende formar capacidades profesionales propias del perfil
profesional contextualizadas en procesos productivos reales, trabajando capacidades
ya adquiridas por los estudiantes en otras asignaturas del trayecto. El alumno
observara y desempefiarad actividades y funciones proplas de los distintos puestos de
trabajo de su profesién y adem&s conocerd la organizacion de los procesos
productivos; microemprendimientos; actividades de apoyo demandadas por .la
comunidad o de servicios; disefios de proyectos para la region y de las relaciones
laborales orientado y asesorado por el docente tutor asignado y por el o los monitores
designados por la empresa involucrada. Esto permitira al equipo docente evaluar
capacidades profesionales que infieren el dominio de competencias especificadas del
perfil profesional, con un mayor nivel de complejidad. ;

La asignatura Formacién en Ambientes de Trabajo II se ubica en 6° afio del trayecto

formativo, requiriendo, como instancia de Integracion de las capacidades adquiridas
en cuarto, quinto y afio sexto.
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