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AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

Objetivos: comprender los alcances de la tecnologia neumatica, electroneumética
y PLC. Comprender el uso, funcionamiento y aplicaciones de los distintos
componentes y accesorios utilizados en automatizacion industrial. Aplicar la teoria
aprendida en la resolucion de situaciones problematicas mediante el uso de
simuladores y tableros didacticos.

MODULO | — Neumatica
UNIDAD N°1 - Conceptos béasicos

Conceptos de fuerza, presion, volumen, caudal, trabajo y energia. Sistema
internacional de unidades. Leyes de la Neumatica. El aire comprimido.

UNIDAD N°2 — Generacion, distribucién y tratamiento del aire comprimido

Compresores a pistobn. Compresores a membranas. Compresor rotativo.
Compresores a tornillo. Acumulador. Distribucidn del aire comprimido. Métodos de
tratamiento del aire comprimido.

UNIDAD N°3 - Cilindros neumaticos y valvulas direccionales

Concepto, nomenclatura y clasificacion. Cilindros de simple efecto, doble efecto,
rotativos, doble vastago y sin vastagos. Simbologia.

Concepto, nomenclatura y clasificacién. Valvulas 2/2, 3/2, 4/2, 5/2, 4/3, 5/3. Modos
de mando manual, mecéanico, neumatico y eléctrico.

Temporizadores neumaticos y generadores de vacio.

Situaciones problematicas de neumética de control.

MODULO Il — Electroneumatica de control
UNIDAD N°1 - Conceptos de electricidad

Parametros eléctricos fundamentales. Ley de ohm. Circuitos en serie y circuitos en
paralelo. Funcionamiento de contactos, llaves simples y dobles, pulsadores.
Electromagnetismo. Simbologia.

UNIDAD N°2 — Automatizacion electroneumatica

Técnicas de comando. Sefiales de mando. Cadena de mando. Esquemas circuitales
de mando. Concepto de normal abierto NA, normal cerrado NC.

Relé simple, relé doble. Contactores. Temporizadores.

Detectores de limite por proximidad mecénicos, magnéticos, inductivos,
optoelectronicos o fotoeléctricos.

Circuito de comando de relé con enclavamiento. Circuito de comando de relé con
enclavamiento temporizado.
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Situaciones problematicas de electroneumética de control.
MODULO Il — Introduccién a los controladores l6gicos programables (PLC)
UNIDAD N°1 — Conceptos basicos

Introduccion. Ventajas en el uso de un PLC. Estructura interna de un PLC. Tipos
de sefiales de entrada. Conexiones de un PLC.

UNIDAD N°2 — Programacion

Instrucciones basicas de programacion. (LOD, LODN, OUT, OUTN, SET, RST,
TON, TOF, CNT, CC=, CC>). Disefio de circuitos automatizados con numero
minimo de componentes comandados por PLC.

EVALUACION FINAL

Trabajo Practico Final: aplicacién de conocimientos en una situacion problematica
aplicable a un proceso industrial.



